
潛弧銲接(submerged arc welding, union melt welding) 

 

潛弧銲接屬自動金屬電弧銲接,在銲接表面上敷以細粒狀銲劑，將裸體銲條

連續送至銲接部份，電弧長度及銲接速度可保持一定自動進行,因銲接電弧在銲

劑內產生，外部無法看見電弧，故稱為潛弧銲接。潛弧銲接優點為使用大電流，

銲條熔化速度快，銲透性強，減少熔填金屬，減少變形,銲接速度高為最大特點。

缺點為無法施行曲線或曲面銲接。主要用途為造船、鋼管、壓力容器、貯存槽等

連續向下厚薄鋼板銲接。 
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